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(57) Abstract: The invention relates to 
a method for producing internally and/or 
externally profiled rings (6), especially 
roller bearing rings and transmission rings 
consisting of tubular or full material (1), in 
the completed grinding state. The inventive 
method combines metal -cutting methods 
such as rotation and forming methods such 
as radial/axial profiled tube rolling and/or 
recessing, in series or in parallel. The 
inventive method is characterised in that, 
during the rolling of the profiled element, 
a counterforce is generated in relation to 
the flow direction of the tubular material 
(1) in such a way that the material flow 
can be controlled in the axial and/or radial 
direction such that the material which 
escapes is included in the embodiment 
of the profiled element The invention 
enables e.g. synchronous transmission 
rings and switching sleeves to be produced 
by means of the combination of methods 
of radial/axial profiled tube rolling and 
rotation, ensuring the required precision 
which was not systematically obtained until 
now. The radial/axial profiled tube rolling 
enables a much wider range of parts than 
the previously known methods or solutions. 
The invention 
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— vor Ablauf derjur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 
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kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang Jeder reguldren Ausgabe der 
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also relates to an arrangement for the mechanical implementation of the inventive method. 



(57) Zusammenfassimg: Die Erfindung betiifft ein Verfahren zur Herstellung von innen- und/oder aussenprofilierten Ringen (6), 
insbesondere von WMlzlagerringen und Getrieberingen in komplett schleiffertigem Zustand aus Rohr- oder Vollmaterial (1), bei dem 
spanende Verfahren wie Drehen und umformende Verfahren wie Radial-Axial-Profilrohrwalzen und/oder Walzeinstechen in Folge 
und/oder parallel miteinander kombiniert werden, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend dem Walzen des Profiles eine Gegenkraft 
beziiglich der Fliessrichtung des Rohrmaterials (1) erzeugt wird, womit der Werkstofffluss in axialer und/oder radialer Richtung so 
steuerbar ist, das der ausweichende Werkstofif in die Ausbildung des Profiles einbezogen wird. Mit der Erfindung wird eine Fer- 
tigungsmdglichkeit flir z. B. Synchron-Getrieberinge und Schaltmuffen durch die Verfahrenskombi nation Radial-Axial-Profilrohr- 
walzen - Drehen angegeben, welche die bisher nicht in jedem Fall m5gliche Erzielung der notwendigen Genauigkeitsanforderungen 
garantieit. Durch Einsatz des Radial-Axial-Profilrohrwalzens eigeben sich Fertigungsmoglichkeiten fur die Herstellung eines weit- 
aus grdsseres Teilespektrums als mit den bisher bekannten Verfahren bzw. Ldsungen. FUr die maschinentechnische Umsetzung des 
Verfahrens ist eine Anordnung beschrieben. 



